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20
21

22

23
24,25,26

27,28

Fldchenberechnung  (geradlinig)
Vierkant und Sechskantberechnung
Fldchenberechnung  (kreisformig)
Korperberechnung

Umrechnung von Einheiten
Teilkopfberechnung

Riementrieb

Kegeldrehen

Berechnung von Keilanzug und Konus
Werkstoffbezeichnungen

Winkel an der Werkzeugschneide
Richtwerte fir Schneidenwinkel
Berechnung der Schnittgeschwindigkeit

Schnittgeschwindigkeitstabellen:
fur HSS-Drehstdhle
fir HM -Drehstdhle

Winkel und Schnittgeschwindigkeit
beim Bohren

Vorschub beim Frdsen

Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
beim Frdsen

Hartmetallwerkzeuge




29,30 Zentrierbohrungen

l 3l Der Steigungswinkel

' 32 Metrische [SO-Bolzengewinde
33 Metrische [SO-Muttergewinde

! 34 Metrische [SO-Bolzenfeingewinde

! 35 Metrische 1SO-Mutterfeingewinde
36 Bearbeitungsarten fur Oberflachen

! und ihre Kennziffern

! 37 ISO—Toleranztabelle, Weilen
38 ISO- Toleranztabelle, Bohrungen

! 39,40,41,42 Kreisumfang—- Kreisfldche, Quadrat und
Quadratwurzeltabellen

! 43 . Winkelfunktionen
! 44.45,46,47  Winkelfunktionstabellen

48 Glihfarben / Anlassfarben
‘ 49 Zahnraderberechnung
[ 50 . Wechselraderberechnung
! 51 Rauheit von Oberflachen
! 52=5T Numerische Steuerung
’ 58,59,60 Pneumnatik
! 6l, 62-65 Elektronik
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Flachenberechnung

Geradlinig begrenzte Fldchen

Quadrat:
> Fldche A = g2
_ 2
o = 0,5 d
S Umfang u = 4aq
Diagonale d saq2
a
A Rechteck:
Fldche A =a-b
a Umfang u = 2(a+b)
S Diagonale d =7 a2+ b2
a
Rhomboid:
" Flache A =ah
n Umfang u =2(a+b)

Rhombus:

‘/\ e ——

AN Fliche A =a-h
f

= e i
S y 2
Umfang u = 4a

S = Schwerpunkf







